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@ Buchfertigungsstra&e 

Bei einer Buchfertigungsstral^e, in der Buchblocks nach- 
etnander eine Runde- und Abprefistation« eine Buchblock- 
ausricht* bzw. -entnahmestation, eine oder mehrere Rucken- 
beleim- und Ruckenhinterklebestationen sowie eine Einlian- 
gestation durchlaufen* mit einem die Buchblocks einspan- 
nenden und freigebenden Forderer zwischen Runde- und 
AbpreBstation und Buchblockausricht- bzw. -entnahmesta- 
tion zum taktweisen Vorbewegen der Buchblocks zu den 
einzelnen Stationen und zum Oberfuhren der Buchblocks in 
eine Obergabestatton etnes die Buchblocks durch die Ruk- 
kenbeteim- und Ruckenhinterklebestation transportierenden 
Anschlu&forderers, mit einer Zange in der Buchblockaus- 
richt- bzw. -entnahmestation zur Aufnahme eines Buch- 
blocks von dem Forderer ist im Hinbiick auf eine Verringe- 
rung der Rustzeiten und des baulichen Aufwandes vorgese- 
hen, daf^ Klemmbacken (15) der Zange (14) in der Buch- 
' blockausricht- bzw. -entnahmestation uber Antrtebsmittel 

* (17, 18, 20, 20a) langs der Bewegungsbahn der Buchbtocks 

* (1) zwischen einer ubemahmestellung und einer zuruckge- 
■ zogenen Stellung verfahrbar sind, derart, daB der in der 

Obemahmesteilung auf Blockhdhenmitte ausgerichtete 
Buchblock (1) eine In der zuruckgezogenen Stellung auf 
seiner Hinterkante ausgerichtete Position einntmmt und da& 
die nachfolgenden Stationen (F, G) ortsfest angeordnet 
sowIe auf die Hinterkante des Buchblocks (1 ) ausgerichtet 
sind. 



□ □ □ C3 CEI EG CZ 




BEST AVAILABLE COPY 



Die folgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereiehten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 02.95 508 015/138 



5/29 



DE 43 : 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine BuchfertigungsstraBe, in 
der Buchblocks nacheinander eine Runde- und AbpreB- 
station, eine Buchblockausricht- bzw. -entnahmestation, 
eine oder mehrere Rflckenbeleim- und Riickenhinter- 
klebestationen sowie eine Einhingestation durchlaufen, 
mit einem die Buchblocks einspannenden und freige- 
benden Fdrderer zwischen Runde- und AbpreBstation 
und Buchblockausricht- bzw. -entnahmestation zum 
taktweisen Vorbewegen der Buchblocks zu den einzel- 
nen Stationen und zum Oberfuhren der Buchblocks in 
eine Obergabestation eines die Buchblocks durch die 
Riickenbeleim- und Ruckenhinterklebestation transpor- 
tierenden AnschluBforderers, mit einer Zange in der 
Buchblockausricht- bzw. -entnahmestation zur Aufnah- 
me eines Buchblocks von dem Fdrderer. 

Die einzebien Arbeitsstationen in Buchfertigungs- 
strafien dieser Bauart haben unterschiedliche Arbeits- 
und Funktionsweisen und infolgedessen ergeben sich 
unterschiedliche Angriffspunkte am Buchblock. Bedingt 
hierdurch und in Verbindung mit standig wechselnden 
FormatgroBen der Buchblocks ist eine Anpassung zwi- 
schen Ausrichtung Arbeitsstation und Buchblockaus- 
richtung im Transportsystem erforderlich. Die Trans- 
portsysteme, Arbeitsstationen und Buchblocks werden 
aufeinander abgestimmt, indem ein Bezugspunkt am 
Buchblock, wie Vorder-, Hinterkante oder Mitte, festge- 
legt wird und danach die Ausrichtung des Buchblocks 
zur Arbeitsstation oder umgekehrt erfolgt Beispielhaft 
mOssen Buchblocks der Runde- und AbpreBstation auf 
Blockmittenhohe ausgerichtet werden, um eine einseiti- 
ge Belastung durch die relativ groBen Krafte, die auf 
den Buchblock wirken, auszuschlieBen. Die ROckenbe- 
leim- und Ruckenhinterklebestation hingegen erfordern 
wechselnde Bezugspunkte, was durch Verfahren der 
Arbeitsstationen realisiert wird. 

Dies erfordert zwangslaufig bei Formatanderung ver- 
langerte Riistzeiten. Das Verfahren einzelner Arbeits- 
stationen auf den jeweiligen Bezugspunkt des Buch- 
blocks macht einen nicht unerheblichen maschinenbau- 
iichen und steuerungstechnischen Aufwand notwendig. 

Die Aufgabe der ErHndung besteht darin, eine Buch- 
fertigungsstraBe der genannten Gattung vorzuschlagen, 
die sich durch verkiirzte Riistzeiten und durch einen 
wesentlich geringeren baulichen Aufwand auszeichnet 

Diese Aufgabe wird erHndungsgemaB mit den im 
Kennzeichen des Patentanspruchs 1 angegebenen 
Merkmalen geldst. Weitere vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Wahrend bisher die der Runde- und AbpreBstation 
folgenden Bearbeitungsstationen auf die den unter- 
schiedlichen Arbeits- und Funktionsweisen entspre- 
chenden Bezugspunkte, wie Blockhohenmitte, Block- 
vorder- oder -hinterkante, in Abhangigkeit von der 
Blockhohe langs der Bewegungsbahn verstellt werden 
muBten, zeigt die Erfindung erstmals einen Ldsungsweg 
auf, die Ruckenbeleim- und -hinterklebestation ortsfest 
auf die Hinterkante der Buchblocks ausgerichtet anzu- 
ordnen. Erreicht wird dies durch eine Ausrichtung der 
Buchblocks auf ihre Hinterkante in der Ausricht- bzw. 
Entnahmestation, bevor sie in den AnschluBforderer in 
der Obergabestation gelangen. Neben einer Ruckzeit- 
verringerung bietet die Erfindung eine wesentliche Ein- 
sparung an baulichem Aufwand 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlau- 
tert Es zeigt 
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Fig. 1 eine perspektivische Darstellimg eines Aus- 
schnitts einer BuchfertigungsstraBe; 

Fig. 2 die Buchblockausrichtstation, ebenfalls per- 
spektivisch, jedoch in einer vergroBerten Darstellung. 
5 Der fur die Beschreibung der Erfindung relevante 
Teil der BuchfertigungsstraBe wird von einer Rundesta- 
tion B, einer AbpreBstation C, einer Blockausricht- bzw. 
-entnahmestation D, einer Ruckenbeleimstation F und 
einer Ruckenhinterklebestation G gebildet, sowie fer- 

10 ner von einer der Rundestation B vorgeordneten Block- 
Qbernahmestation und einer zwischen Blockausricht- 
bzw. -entnahmestation D und Ruckenbeleimstation F 
vorgesehenen Blockiibergabestation E. 
Von einem umlaufend angetriebenen KLettensystem 2 

15 mit Transporteuren 3 gelangt ein Buchblock 1 unter 
Ausrichtung auf Blockhdhenmitte in die Blockubernah- 
mestation A, wobei sich der Buchblock 1 mit seinem 
Frontschnitt auf einem Steg 4 abstOtzt Der BlockQber- 
nahmestation A, der Rundestation B, der AbpreBstation 

20 C und der Buchblockausricht- bzw. -entnahmestation D 
jeweils zugeordnet ist eine Zange 5 eines Transportwa- 
gens 6, der in beidseitig der Bewegungsbahn der Buch- 
blocks liegenden, nicht dargestellten Fuhrungsbahnen in 
Langsrichtung vor- und zuruckbewegbar ist Die Zan- 

25 gen befinden sich in gleichen gegenseitigen Abstanden 
am Transportwagen 6 und werden gemeinsam taktwei- 
se zum Oberfuhren der Buchblocks 1 in die jeweils fol- 
gende Station vorbewegt, um dann unter Umkehrung 
ihrer Bewegimgsrichtung nach Freigabe der Buch- 

30 blocks in die Ausgangsstellung zur Aufnahme des nach- 
folgenden Buchblocks zurQckzukehren. Die Transportz- 
angen 5 lassen sich fiber bekannte und daher im einzel- 
nen nicht dargestellte Betatigungsmittel gegen die Sei- 
tenflachen des Buchblocks 1 und zurOck im Sinne einer 

35 Aufnahme und Freigabe bewegen. Der Arbeitsvorgang 
in den einzelnen Stationen, der jeweils uber elektrische 
Mittel gesteuert wird, erfolgt innerhalb einer bestimm- 
ten Zeiteinheit und ist auf den Rucklauf der Zangen 5 
abgestimmt. Die Buchblocks 1 werden somit nacheinan- 

40 der von der Obemahmestation A in die Rundestation B 
sowie in die AbpreBstation C fiberf Qhrt 

Die Antriebsbewegung des Transportwagens 6 mit 
den den einzelnen Stationen A, B, C und D jeweils zuge- 
ordneten Zangen 5 mit konstantem Hub in Langsrich- 

45 tung vor und zuruck erfolgt von Zahnsegment 9 uber 
Zahnritzel 10, Zahnrader 11, 12 auf eine Zahnstange 13 
des Transportwagens 6. 

In der Buchblockausricht- bzw. -entnahmestation D 
erfolgt bekanntlich eine Korrektur der Obergabehdhe 

50 nach dem Runden und Abpressen des Buchblocks in den 
Stationen B und C in bezug auf das von Ruckenbeleim- 
station F und der RQckenhinterldebestadon G vorgege- 
bene Niveau. Hierzu flndet eine den Buchblock 1 von 
der Zange 5 des Transportwagens 6 ubemehmende 

55 Korrekturzange 14 mit Klemmbacken 15 Verwendung, 
die um eine Drehachse 16 von einem bekannten und 
daher im einzelnen nicht dargestellten Antriebsmecha- 
nismus, bestehend aus einem Kurvengetriebe, einer Ku- 
lissensteuerung sowie einer Hebelanordnung, ge- 

60 schwenkt werden. 

ErfindungsgemiB lassen sich die Klemmbacken 15 
der Korrekturzange 14 l^ngs der Bewegungsbahn der 
Buchblocks 1 gem^B Pfeilrichtung zwischen einer einen 
Buchblock 1 von der Zange 5 des Transportwagens 6 

65 ubemehmenden Stellung und einer zuruckgezogenen 
Stellung verfahren, derart, daB der bei der Ubemahme 
auf Blockhdhenmitte ausgerichtete Buchblock 1 in der 
zuruckgezogenen Stellung auf seine Hinterkante ausge- 
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richtet ist. 

Gleichzeitig mit der Korrektur der Obergabehohe 
der Buchblocks 1 erfolgt. somit die Korrektur auf die 
Buchblockhinterkante in zeitlicher Abstimmung mit der 
Transportbewegung der Buchblocks 1 von Station zu 5 
Station. 

Nach der Erfindung sind des weiteren die nachfolgen- 
den Stationen zum Beleimen und Hinterkleben des 
Buchblocks 1 ortsfest und auf die Hinterkante des Buch- 
blocks 1 ausgerichtet 10 

Zum Verfahren der Klemmbacken 15 der Korrektur- 
zange 14 sind an den Klemmbacken 15 Ausleger 17 
angeformt, die auf zwei parallelen Fuhrungsstangen 18 
eines Schwenkrahmens 19 verschiebbar gelagert sind. 
Hierzu befindet sich an dem Ausleger 17 ein Arbeitszy- 15 
Under 20, dessen Kolbenstange 20a mit dem Schwenk- 
rahmen 19 auf der einen Seite gekoppelt ist, indem die 
Kolbenstange 20a den Ausleger 17 durchgreift 

Den unterschiedlichen Buchblockhohen entspre- 
chend laBt sich der Verfahrweg der Klemmbacken 15 20 
uber den Hub des Arbeitszylinders 20 einstellen. 

Die Drehachse 16, an der die Korrekturzange 14 
schwenkbar gelagert ist, befindet sich zwischen zwei 
Tragarmen 21. die von Fiihrungen 22 aufgenommen 
sind und fiber bekannte nicht dargestellte Betatigungs- 25 
mlttel zum Verfahren der Klemmbacken 15 gegen die 
Seitenflachen des Buchblocks 1 und zunick gemHB Pfeil- 
richtung im Sinne einer Auf nahme und Freigabe bewegt 
werden. 

Nach durchgefuhrter Korrektur des Buchblocks 1 auf 30 
seine Hinterkante offnen die Klemmbacken 15 der Kor- 
rekturzange 14, nachdem zuvor eine Obemahme des 
Buchblocks 1 durch die Zange 5 des Transportwagens 6 
erfolgte, der den Buchblock 1 anschlieBend in den An- 
schluBforderer 7a. 7 uberf iihrt. 35 

Es versteht sich, daB die Erfindung nicht nur auf das 
dargestellte und beschriebene Ausfiihrungsbeispiel be- 
schrSnki ist, sondern im Rahmen der Anspruche Aban- 
derungen zulaBt. So ist es denkbar, daB die Zange 5a in 
der Buchblockausricht- bzw. -entnahmestation D von 40 
den ubrigen Zangen 5 des Transportwagens 6 getrennt 
ist und uber Antriebsmittel zwischen einer Obernahme- 
stellung und einer zuruckgezogenen Stellung verfahren 
wird. so daB der in der Obernahmestellung auf Blockhd- 
henmitte ausgerichtete Buchblock 1 eine in der zurtick- 45 
gezogenen Stellung auf seine Hinterkante ausgerichtete 
Position einnimmt, bevor dann ggf. eine Obemahme 
durch die Korrekturzange 14 erfolgt. 

PatentansprQche 50 

1. BuchfertigungsstraBe, in der Buchblocks nach- 
einander eine Runde- und AbpreBstation, eine 
Buchblockausricht- bzw. -entnahmestation, eine 
Oder mehrere RQckenbeleim- und Riickenhinter- 55 
klebestationen sowie eine Einh^ngestation durch- 
laufen, mit einem die Buchblocks einspannenden 
und freigebenden Forderer zwischen Runde- und 
AbpreBstation und Buchblockausricht- bzw. -ent- 
nahmestation zum taktweisen Vorbewegen der 50 
Buchblocks zu den einzelnen Stationen und zum 
Oberfuhren der Buchblocks in eine Obergabesta- 
tion eines die Buchblocks durch die Ruckenbeleim- 
und Ruckenhinterklebestation transportierenden 
AnschluBfdrderers, mit einer Zange in der Buch- 65 
blockausricht- bzw. -entnahmestation zur Aufnah- 
rae eines Buchblocks von dem Forderer, dadnrch 
gekennzeichnet, daB Klemmbacken (15) der Zan- 



ge (14) in der Buchblockausricht- bzw. -entnahme- 
station (D) uber Antriebsmittel (17, 18, 20, 20a) 
langs der Bewegungsbahn der Buchblocks (1) zwi- 
schen einer Obernahmestellung und einer zuriick- 
gezogenen Stellung verf ahrbar sind, derart, daB der 
in der Obernahmestellung auf Blockhohenmitte 
ausgerichtete Buchblock (1) eine in der zuriickge- 
zogenen Stellung auf seine Hinterkante ausgerich- 
tete Position einnimmt und daB die nachfolgenden 
Stationen (F, G) ortsfest angeordnet sowie auf die 
Hinterkante des Buchblocks (1) ausgerichtet sind. 
2 BuchfertigungsstraBe nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verfahrweg der Klemm- 
backen entsprechend der Buchblockhohe einstell- 
barist 

3. BuchfertigungsstraBe nach Anspruch I oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Klemmbak- 
ken (15) an einem auf FOhrungsstangen (18) eines 
Schwenkrahmens (19) verschiebbaren Tragteil (17) 
befinden, das von einem Arbeitszylinder (20) im 
Sinne einer Hin- und Herbewegung der Klemm- 
backen (15) antreibbar ist 

4. BuchfertigungsstraBe nach Anspruch 3. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Arbeitszylinder (20) am 
Tragteil (17) angeordnet ist und die Kolbenstange 
(20a) des Arbeitszylinders (20) an einer Seite des 
Schwenkrahmens (19) angreift. 

5. BuchfertigungsstraBe mit einem Transportwagen 
mit Zangen als Forderer, insbesondere nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Zange 
(5a) in der Buchblockausricht- bzw. -entnahmesta- 
tion (D) von der ubrigen Zange (5) des Transport- 
wagens (6) getrennt und uber Antriebsmittel zwi- 
schen einer Obernahmestellung und einer zuruck- 
gezogenen Stellung verfahrbar ist 
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Abstract 



In a book-finishing line, in which book blocks run one after the other through a rounding and pressing 
station, a book-block aligning and removal station, one or more back gluing and back bonding stations 
and a hanging station, having a conveyor which tensions and releases the book blocks between the 
rounding and pressing station and the book-block aligning and removal station for the cycled 
advancement of the book blocks to the individual stations and for transferring the book blocks to a 
transfer station of a connection conveyor which transports the book blocks through the back gluing and 
back bonding station, having a gripper in the book-block aligning and removal station for receiving a 
book block from the conveyor, provision is made, with a view to reducing the conversion times and the 
constructional outlay, for clamping jaws (15) of the gripper (14) to be movable in the book-block aligning 
and removal station by drive means (1 7, 1 8, 20. 20a) along the movement path of the book block (1 ) 
between a transfer position and a retracted position in such a way that the book block (1), aligned to the 
centre of the block height In the transfer position, assumes a position which is aligned to its trailing edge 
in the retracted position, and that the following stations (F, G) are arranged in a stationary manner and 



are aligned to the trailing edge of the book block (1 ). 
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